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Valvula 607 suavizador medidor digital 2”
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Prélogo

Gracias por elegir nuestras valvulas para sus necesidades de tratamiento de agua. Por favor
lea atentamente este manual antes de intentar usar el sistema por primera vez y SIEMPRE
siga todas las instrucciones operativas y de seguridad. Hacer esto protegerd su garantia y le
ayudara a mantener su sistema funcionando y operando de forma segura y efectiva.

***Antes de instalar, lea atentamente este manual. No usar este producto de acuerdo
a las condiciones descritas puede invalidar la garantia***

e Todo el trabajo eléctrico y de plomeria debe ser realizado por un profesional acreditado para
garantizar que se cumplan todas las directrices locales, municipales, estatales y federales.

¢ No use la valvula de control con agua que no sea segura o de calidad.desconocida. El sistema

ni esteriliza ni desinfecta.

e No use el tubo de salmuera, cuerpo del inyector u otros conectores en la valvula como un asa
para transportar el sistema.

e Asegurese de que haya sal en el tanque de salmuera,€n todo momento, cuando la valvula se usa
para suavizado. El tanque de salmuera debe contener agua limpia y sal suavizante en grano solamente
(con al menos un 99.5% de pureza). El uso de sal en grano pequeno o solar no es recomendado.

e Cuando hay turbidez de moderada a alta, se debe instalar un filtro antes del sistema suavizante de
agua en la entrada.

e Sila presion de agua excede de 120psi, se debe instalar una valvula reductora de presion antes de
la entrada de agua. Si la presién de-agua excede de 80 psi, se recomienda ampliamente instalar una
valvula reductora de presidn antes de la entrada de agua. Si la presion de agua esta por debajo de
21psi, se debe instalar una bomba de reserva antes de la entrada de agua.

e Las piezas de repuesto para la valvula deben comprarse solamente mediante los distribuidores de
grupo Novem. Los componentes eléctricos, tales como transformadores, son especificos para la valvula.

e Se recomienda el monitoreo de intervalos regulares de la calidad de agua y el entorno de trabajo
para asegurar la operacién adecuada de la valvula y el sistema.
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1. Descripcién del Producto

1.1. Aplicacion Principal y Aplicabilidad

La valvula es usada para suavizado, desmineralizacion o filtracion de sistemas de
tratamiento de agua, adecuado para:

Equipo de intercambio de iones, con dureza de agua cruda < 6.5mmol/L.
Sistema Suavizador de agua de caldera
Sistema Suavizador de Pretratamiento de Osmosis Inversa, etc.

\ 4
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1.2. Caracteristicas del producto

Resumen

El disefio avanzado incorpora un control de microcomputadora que analiza las condiciones de
operacion en el mundo real y realiza la regeneracion de forma automéatica. La véalvula de
control Unico tiene discos de ceramica altamente pulidos y de patente. El disefio incorpora
un disco fijo y uno mavil que giran a través de las posiciones para alinear los canales, creando
cinco vias diferentes de liquido. Estas cinco vias o etapas son: Servicio, Retrolavado,
Salmuera y Enjuague Lento, Relleno de Salmuera y Enjuague Rapido.

> Dos Opciones de Instalacién

Use un conector de montaje lateral para cambiar la valvula de un sistema de montaje
superior a un sistema de montaje lateral.

> Relleno de Salmuera Controlado por la Valvula de Bola Electrénica

A través del mantenimiento, la valvula de bola electrénica se disparara durante el relleno de salmuera.

Funcion Manual
La regeneracion puede ser impulsada presionando Oen cualquier momento.

Apagén prolongado

Si hay un apagén de méas de 72 horas (3 dias), el indicador del momento del dia “©®” va a
parpadear para recordar al usuario final reiniciar la hora actual del dia. Los otros parametros
de configuracién no necesitan reiniciarse. El sistema reiniciara el trabajo después de que se
restaure la energia.

> Display de Pantalla Dinamica LED

La barra de desplazamiento (verde) del Display indica que la valvula de control esta en
servicio; dedo.contrario, se encuentra en el ciclo de regeneracion.

> Bloqueo de botones

Si el tablero del display no esta en uso por mas de 1 minuto, los botones se bloquearan.
Aparecera una luz que indique esto. Antes de operar de nuevo, presione y sostenga los
botones “O " y “@ por 5 segundos para bloquear. Esta funcién puede impedir la operacion
inesperada.

Seleccion del modelo de programa

Presione y sostenga los botones “Q y @ por 2 segundos, se iluminaran todos los iconos,
indicando el acceso a la interfaz de configuracion del modelo. Presione “Qg "@ " para navegar
hacia un modelo especifico. Presione ) para guardar la configuracion seleccionada. Después
de reconectar la energia, el modelo serd visible en el tablero del display.
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> Funcién de enclavamiento

La funcién de enclavamiento esta disefiada para tener sélo una valvula en regeneracion, a
la vez, mientras otras véalvulas multiples estan en servicio en un sistema de valvula en
paralelo. En sistemas de tratamiento multietapa, tales como pretratamiento de Ol, cuando
muchas valvulas estan en serie, hay sélo una valvula en regeneracion o lavado para
garantizar que el producto produzca agua en todo momento. (Para saber sobre la aplicacion
vea la figura 3-9).

» Todos los parametros pueden ser modificados

Dependiendo de la calidad y uso del agua, se pueden ajustar los pardmetros del sistema.



Manual de la Valvula Hankscraft Runxin RevV20

> Salida de sefial

Hay un conector de salida de sefal en la tarjeta de control principal. Este conector esta
disefiado para controlar los dispositivos externos. (Vea de la Figura 3-1 a la Figura 3-8).

Modos de salida b-01 y b-02: b-01: una sefial que es enviada mediante la duracion
completa de ciclos al momento de la regeneracién. En este modo, la sefial puede ser enviada
una vez por ciclo; Modo b-02: la sefial es enviada al final de un ciclo y al inicio de otro. En este
modo, la sefal es enviada cinco veces por un ciclo completo.

Dibujo lado izquierdo. (de izq. a der., de arriba-abajo)

Retrolavado-Servicio-Enjuague rapido
Salida de sefial — Relleno de Salmuera
Salmueray Enjuague Lento Dibujo lado derecho. (de izq. a der., de arriba-abajo)
b-01
Retrolavado-Servicio-Enjuague rapido
Salida. de sefial = Relleno de Salmuera
Salmuera y Enjuague Lento

N N, =
Y Servic Y v Service - b-02
Y D3 N N
Backwash Fast Rinse ackwash Fast Rmce
N LN

Signal output Brine RcﬁllY Signal output Brine Reﬁu
Y -
Y
SE»rvivnliﬁsc sﬁ?ﬁﬁs
Y
b-01 b=02

» Conector de manejo remoto

Esta valvula tiene un conector de manejo remoto. Un dispositivo externo puede determinar
cuando la calidad del agua esta por debajo de los niveles deseables. Cuando esto ocurre, la
valvula tiene la capacidad de responder a una sefial remota y regenerar. (Para saber sobre la
aplicacion, consulte la Figura 3-11)

» Salida de descarga de presion

La valvula cortara el agua de alimentacion a la linea de drenaje cuando cambie en ciclos de
regeneracion. (la. misma sefial que en la salida de sefial b-02). En algunos sistemas de
tratamiento de agua, por ejemplo: Pozo Profundo (Deep Well), una bomba auxiliar es instalada
en la entrada para aumentar la presion de agua de alimentacion del sistema; este corte
impedira que la presion en la entrada aumente demasiado rapido, evitando potencialmente el
dafio a la valvula. La salida de descarga de presion puede ser usada para evitar este problema.
(Para saber sobre la aplicacion, observe la Figura 3-10).

> Tipo(s) de medidor que pueden ser seleccionados

Modelo Nombre Instruccién

La regeneracion ocurre cuando la capacidad alcanza el cero y se
alcanza el tiempo de regeneracion preestablecido.
A-02 Medidor inmediato | La regeneracién ocurre cuando la capacidad alcanza el cero.

6

A-01 Medidor retardado
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Tipo de regeneracion retardada del medidor, pero mediante la

Medidor configuracion del Volumen de Resina, Dureza del Agua de
A-03 inteligente Alimentacion, Factor de Regeneracion, el controlador calculara la
retardado Capacidad del Sistema. El Modo de Regeneracion es el mismo que
el de A-01.
. Tipo de regeneracion inmediata del medidor, pero mediante la
Medidor ! o .
A-04 inteligente cqnflguraqpn del Volumen de R'e:sma, Dureza del Agua,de
inmediato AllmeqtaC|on, Fe}ctor de Regeneracion, el controlador calculara la
Capacidad del Sistema.
> Dias de regeneracién del intervalo maximo

El sistema se regenerara automaticamente aun si la capacidad de agua no fue alcanzada
en el tiempo asignado (configurar en sitio).
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1.3. Condiciones de servicio

Las valvulas deben usarse bajo las siguientes condiciones:

Elementos Requisito

Condiciones Presién de agua 0.2MPa~0.6MPa (29-87psi)

de trabajo
Temperatura de agua 5°C~50°C (41-122 F)
Temperatura ambiente 5°C ~50°C (41-122 F)

Entorno de ; 0

trabajo Humedad relativa <95% (25°C) (77 F)
Instalacion eléctrica AC100~240V/50~60Hz
Turbidez de agua <5FTU

Primer Grado Na* < 6.5mmol/L;

Dureza de agua Segundo Grado Na* < 10mmol/L

Calidad :
del agua Sin cloro < 0.1mg/L 6 ppm
g(ra]trada Hierro* < 0.3mg/L 6 ppm

CODMnN < 2mg/L(Oyz)

En la tabla de arriba, el Na+ Primer Grado representa al Intercambiador de Na+ de Primer
Grado. El Na+ Segundo Grado representa al Intercambiador Na+ de Segundo Grado.

® Cuando la turbidez del agua sobrepasa las condiciones, se debe instalar un filtro en la
entrada de la valvula de control.

e Cuando la dureza del agua-sobrepasa las condiciones, la dureza de agua de salida
dificilmente alcanzara el requisito del agua de alimentacion de la caldera (0.03 mmol/L 6
0.18 gpg). Se sugiere adoptar un suavizador de segundo grado.
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1.4. Estructura del Producto y Parametros Técnicos

A. Dimension del Producto (Las siguientes imagenes son usadas como referencia y estan
sujetas al producto real).

1er dibujo Lado izq.
(de izq. a der., de arriba- a abajo)

Entrada G2 - Salida G2

Conector de la Linea de Salmuera
G1/2

Medidor de Flujo

Drenaje G1

Brine Line
Gl1/2

N
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B. Parametros Técnicos

Salida del Transformador: DC24V / 1.5A

Tamafio del conector Velocidad
Caodigo/Modelo Entra- | Salida | Conector Tubo de flujo Observacion
da/ de de linea de Base ascen- gpma
salida | drena- | salmuera dente 43.5 psi
je
” " Filtro Timer
610404 / 507 2" 1" 3/4" 4 1.5 44GPM digital
N " Suavizador
610407 / 607 o 1" 3/4" 4 1.5 44GPM Medidor digital

1.5. Instalacién

A. Aviso de instalacién

Antes de la instalacion, lea las instrucciones completamente. Después consiga todos los
materiales y herramientas necesarios para la instalacion.

La instalacion del sistema , tubos y circuitos, debe llevarse a cabo por parte de un
profesional del agua certificado’ para-garantizar que el producto funcionara y operara

correctamente.

Realice la instalacion de-acuerdo a las regulaciones de tuberias regionales y a las
especificaciones sobre la entrada de agua, salida de agua, salida de drenaje y conector de

linea de salmuera.
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B. Ubicacion del dispositivo

1. El filtro o suavizador debe estar ubicado cerca del
desagte.
2. Asegurese de que la unidad se instale con suficiente

espacio para la operacién y mantenimiento.

3. El tanque de salmuera necesita estar cerca del suavizador  Top strainer /

4, La unidad debe mantenerse lejos del calor y no debe
exponerse a los elementos. La luz solar o la lluvia causan dafio del
sistema.

5. Evite introducir el sistema a agua de alimentacion
acida/alcalina 0 someterlo a magnetismo/vibracion ya que esto puede
causar falla del sistema.

6. No instale el filtro, el suavizador o el tubo de drenaje

en areas en las que la temperatura pueda caer por debajo de 5°C,

0 pueda incrementarse hasta arriba de 50°C. (41F~122F)

7. Instale el sistema en una ubicacién en la que el riesgo de
pérdida para el cliente sea minimo, en caso de fuga de agua.
C. Instalacion de la tuberia ( de montaje superior, .como

ejemplo: Figura 1-3).

1. Instalacién de la Valvula de Control

Control Valve

Riser Pipe

Resin Tank
Bottom Strainer

Traduecién Figura 1-1
Lado izquierdo:

Valvula de control

Junta térica del tubo ascendente
Colador superior

Tubo ascendente

Tanque de resina

Colador inferior

Lado derecho:
Junta térica de la base

Figura 1-1

a. Como lo muestra la Figura 1-1,/seleccione un tubo ascendente con Diametro Exterior de:
50mm, pegue el tubo ascendente al colador inferior y péngalo dentro del tanque de minerales;
corte el exceso de tubo que sale de la abertura superior del tanque de presion. Conecte el

tubo ascendente para impedir que haya minerales no deseados.

b. Llene el tanque de minerales con resina, a una altura acorde al codigo de disefio.

c. Fije el distribuidor superior a la valvula.
d. Inserte y sujete el tubo ascendente en la valvula de control.

Aviso:

e La longitud del tubo ascendente no debe ser superior a 2mm ni inferior a 5mm de la altura de
la abertura superior del tanque, y su extremo superior debe ser redondeado para evitar el

dafio a lajunta torica de adentro de la valvula.

e Evite que caiga la junta térica del interior de la valvula de control mientras la hace girar en el tanque.

2. Instalacion del Medidor de Flujo

Como se muestra en la siguiente figura, ponga el anillo sellador en la tuerca del medidor de
flujo y fijelo en la salida de agua; inserte el sensor (cable de la sonda) en el medidor de flujo.

Figura

De izq a der,
de arriba a
abajo:

Entrada

Figura
De izq a der, de arriba a abajo:

Cable de la sonda
Calida
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3. Conexion de la tuberia

a. En la figura 1-3, se muestra la instalacion de un manémetro en la entrada de agua.

b. Instale las valvulas de muestra en la entrada, salida y en los tubos A.B.C.D.

c. Latuberia de entrada debe ser paralela al tubo de salida. Sujete el/los tubo(s) de entrada y salida con
soportes fijos.

Figura 1-3 (Lado der.)
(de izq. a der., de arriba

a abajo)
Véalvula B

Elbow 0

Connector Mandmetro

Soporte fijo

Valve C

Check %% Pressure

Valve Gauge

Figura 1-3 (Lado izq.)

(de izq. a der., de arriba a abajo)
Valvula D

Conector de codo

Valvula C - DLFC

Valvula antirretorno - Tubo de Drenaje
Soporte fijo-Valvula A

Aviso:

e Si hace una instalacion de cobre soldado, haga toda la soldadura por sudor antes de
conectar los tubos a la valvula. El'calor de la antorcha dafia las piezas de plastico.

e Cuando gire las conexiones _de tubo roscado sobre el accesorio de plastico, asegurese de
no estropear la rosca.

e Si la valvula es del tipo reloj checador, saltese el paso 2

5. Instale el tubo.de desague

e Pegue la salida de drenaje con UPVC (DN40).
Cologue el tubo de salida de drenaje en el
drenaje, como se muestra en la Figura 1-4.

Aviso:

e La valvula de control debe estar en un lugar mas alto que
la salida de drenaje y debe estar al menos 2 pulgadas
separada de la manguera de drenaje.

e Asegurese de no conectar directamente la linea de drenaje
a la alcantarilla para evitar la contaminacion por aguas
residuales. Figurel-4
Figura 1-4

5 Conexiéon del Tubo de Salmuera
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a. Como se muestra en la figura 1-5, use un conector de manguera de tubo de salmuera de 3/4” por encima
del extremo del tubo de salmuera.

b. Inserte el buje del tubo en el extremo del tubo de salmuera.

c. Ajuste el conector de la manguera de succion de salmuera en el conector de linea de salmuera.

d. Conecte el otro extremo de la manguera de linea de salmuera al tanque de salmuera.

Figurel-5

Figura 1-5

Deizg. A der., de arriba a abajo
Tuerca

Tubo de salmuera

Tubo

Sin fugas

Figura 1-5

Nota: Mantenga la linea de salmuera corta y lisa. Lalineano debe doblarse ni conectarse.

2. Configuracion Béasica y Uso

2.1. Funciones de la Tarjeta de PC

Salmuera y Enjuague Lento Relleno de Salmuera
Brine & Slow Rinse Brine Refill Day | pia
Galon
Area Digital CBM
Servicio - Hora
_ _ Dynamic )
Kinea deldisplay dinamico | Display Stripe Litro
Retrolavado Backwash Minuto
. Time of day
Hora del dia Fast Rinse | Enjuague Réapido

Enquiry/Setting | Consulta/Configuracion
Button Lock

Up

Bloqueo de Boton

Down

Hacia arriba

Menu/confirmar Manual/Regresar Hacia abajo

IU
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46 g e
oty

Indicador de momento/hora del dia

&

Luz encendida, despliega la hora del dia.

0

é:':

Luz parpadeante, le recuerda reiniciar la hora del dia si el servicio eléctrico fue interrumpido por 3
dias o mas (si el servicio eléctrico fue interrumpido por menos de 3 dias, no hay necesidad de
reiniciar la hora).

B. (5 Indicador de bloqueo de botdn

® Luz encendida, indica que los botones estan bloqueados. En este momento, no_funcionara

presionar ningun boton (si el Display no se usa por 1 minuto, & se encendera y bloguearé los

botones).

® Solucion : para desbloquear presione y sostenga tanto o como @ por 5 segundos hasta que la luz 5
se apague.

C. % Indicador de modo de programa

®Luz @> encendida, ingresa al modo de visualizacién del programa. Use® 6 @ para ver todos los
valores.

e Cuando & parpadea, se ingresa al modo de ajuste de programa. Presione Oy @ para ajustar los
valores.

D. 0 Menu/Botén Confirmar

® Presione o , la luz & se encenderd, ingrese al modo de visualizacion del programa y use 0 o} (v
para ver todos los valores.

® En el modo de visualizacion delprograma; presione o , entonces & parpadeara, ingrese al modo de
configuracién del programa, presione 0 W y ajuste los valores.

® Presione & después de que todos los programas estén configurados, sonara un pitido de
confirmacién que significa que_todas’las configuraciones estan completas, y después lo
regresara al modo de visualizacién del programa.

E. @ Manual/Botén de regreso

® Presionar @ en _cualquier estado lo llevara al siguiente ciclo. (Ejemplo: Presionar (= en el

estado de servicio, empezara los ciclos de regeneracion de manera instantanea; Presionar o
mientras se esta.en el estado de Retrolavado, pondra fin al retrolavado y lo llevara al estado de
Salmuera y Enjuague Lento).

e Presionar @ en el'modo de visualizacion del programa lo regresara a Servicio;

® Presionar o en el modo de configuracion del programa lo llevard al modo de visualizacion
del programa.

® Presionar o mientras se ajusta el valor, lo regresard al modo de visualizacién del
programa directamente sin guardar el/los valor(es).

F. Hacia abajo ¥ y Hacia arriba A

® En el modo de visualizacion del programa, presione A6 V¥ para ver todos los valores.
® En el modo de ajuste de programa, presione A 0 V¥ para ajustar los valores.

11
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2.2. Configuracién Basica & Uso

A. Especificacion de Parametros
Funcién Indicador Ajuste R_ango de Instruccion
de ajuste de
fabrica parametros
. . :00~ Establece la hora del dia cuando “:” esta parpadeando.
Hora del dia 3 OO.OO e
23:59
La regeneracion ocurre cuando la capacidad alcanza el
A-01 cero y se alcanza el tiempo de regeneracion
prestablecido.
La regeneracion ocurre cuando la capacidad alcanza
A-02 el cero.
Tipo Regeneraciéon Retardada del Medidor, pero
) ) mediante el ajuste del Volumen de Resina, la Dureza del
'(\:AO?]C:rOOIde A-01 A-01 A-03 Agua de Alimentacion.y el Factor de Regeneracion, el
controlador calculara la Capacidad del Sistema. EI modo
de regeneracion es el mismo que el de A-01.
Tipo Regeneracion Inmediata del Medidor, pero
mediante el ajuste del Volumen de Resina, la Dureza del
A-04 Agua de Alimentacion y el Factor de Regeneracion, el
controlador calculara la Capacidad del Sistema. EI modo
de regeneracion es el mismo que el de A-02.
Dias de 0~99 Solo para el Tipo Reloj Checador, regeneracion por dias.
. = 1-03D. p
servicio Dias
Horas de 0~99 Sdlo para el Tipo Reloj Checador, regeneracion por horas.
servicio = 1-20H. 1 horas
Tiempo de 00:00~ Tiempo de regeneracién; cuando la luz de “” se
- 02:00 02:00 N :
regeneracion 23:59 enciende.

12
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Volumen de 20L. 20L. >—500L. Volumen de resina en el tanque de salmuera (L).

resina

gglzzzdaede Yd1l.2 1.2 01-9.9 Dureza de agua de alimentacion (granos/galon).

alimentacion

Factor de AL 65 0.65 0.30—0.99 | Relacionado con la dureza del agua cruda..Cuando

intercam- ' ' la dureza es superior, el factor es mas pequefio.

bio

t?:&?ﬁ;gﬁ%%% < 10 m? 0;999.99 Capacidad de tratamiento de agua por ciclo (m?2).

agua m

Tiempo de = 10 min. | 0~99 Tiempo de retrovalado (Minuto).

retrolavado

Tiempo de 4 : _ Tiempo de Salmuera y Enjuague Lento (Minuto).

Salmuera y B 60 min. | 0~99

Enjuague

Lento

Tiempo de - 5 min. 0-99 Tiempo de relleno de salmuera (Minuto).

Relleno de

Salmuera

Tiempo de T . Tiempo de enjuague rapido (Minuto).

Enjuague a5 10 min. O~99

Réapido

Dias de

Regeneracion Regenera este dia aunque el volumen disponible

H-30 30 0~40 .

del Intervalo del agua tratada no alcanzé el cero (0).

Méaximo
Modo b-01: la sefial se envia al inicio de la
regeneracion y se apaga al final de la regeneracion.

Modo de b-01 bl01 b-01 6 b-0o2 | (Para saber sobre la conexion, vea la Figura en

Control de P3).

Salida Modo b-02: la sefial esta disponible solo durante
intervalos de ciclos de regeneracién y en servicio
(Para saber sobre la conexion, vea la Figura en
P3).
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B. Display del Proceso

=
[ A A i [ = A N | — [ e Y )
(R XA LR R A [ Xl g RO X}
' =
- =
P D & o $
Figure A FigureB FigureC FigureD
Figura A Figura B Figura C Figura D
s A N o o SO =/l o | e, & { el (Y |
! g e, ] oLy [ &1 ] e,
m & =5 A
& & & é
Figure E Figure F Figure G Figurc H
Figura E Figura F Figura G Figura H
llustracion

En el estado de servicio mostrado en la figura A/B/C/D; en el estado de retrovalado, mostrado
en la Figura E/C; en el estado de Salmuera y Enjuague Lento mostrado en F/C; en el estado
de Relleno de Salmuera mostrado en la figura G/C, en el estado de Enjuague R&pido
mostrado en la figura H/C. En cada estado, cada figura se muestra por 15 segundos.

Los displays arriba mostrados usan el Tipo Medidor como' ejemplo. Para el Tipo Reloj
Checador, se muestran los dias u horas restantes, tales como 1-03D 6 1-10H.

La pantalla del Display mostrara solamente “-00-” cuando el motor eléctrico estd en marcha.
La figura de la hora del dia “@” parpadea continuamente; por ejemplo “12:12” parpadeando
indica un apagon largo. Este es un recordador para reiniciar la hora del dia.

El Display mostrara el codigo de efror “-E1-" cuando el sistema tenga un error.

C. Proceso de trabajo: Servicio— Retrolavado— Salmuera y Enjuague Lento —
Relleno de Salmuera — Enjuague Rapido— Servicio.

D. Uso

Después de terminar la instalacion, se ajustan los parametros y se completa una prueba,
entonces la valvula esta lista para ser puesta en uso. Para garantizar la calidad del agua de
salida, el usuario debe completar los siguientes pasos:

1. Asegurese de que haya sal solida en todo momento en el tanque de salmuera cuando la valvula
se use para ablandamiento. El tanque de salmuera debe usar solamente sales ablandadoras, con
una pureza del 99.5%.

2. Pruebe el agua del producto y la dureza del agua cruda de forma regular. Cuando la dureza del agua de

salida esta en un nivel no deseado, presione el boton 9; la valvula regenerara de forma temporal (esto

no afectara el ciclo de operacion del conjunto original).

3. Cuando cambia la dureza del agua de alimentacion, puede ajustar la capacidad de tratamiento de

agua de la manera siguiente:

Presione y sostenga los botones °y Q por 5 segundos para levantar el estado de
bloqueo. Presione , ¥ se encendera la siguiente figura @> después presione (v , y el

display mostrara el modo de control. Si esto muestra A-01 6 A-02, presione dos veces, y el
display mostraréa la capacidad de tratamiento del agua dada (si el modo de control muestra A-

03 6 A-04, presione o tres veces, el Display mostrara la dureza del agua de alimentacion;
14
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presione (] de nuevo Yy el icono @> parpadeara en el Display. Presione @ 6 (v ]
para cambiar el valor de capacidad (o dureza del agua). Presionar O hara gue suene un

pitido de confirmacién que pone fin al ajuste. Presione para salir y regresar al estado de
servicio.

Para calcular la capacidad de tratamiento de agua, consulte las especificaciones del
fabricante. Si selecciona el modo de control inteligente A-03 6 A-04; el control calculara
automaticamente la capacidad de tratamiento de agua, ajustando el volumen de resina; la
dureza de agua de alimentacion y los factores de regeneracion.

4. Para el modo de control A-01 6 A-03 (tipo regeneracién retardada), asegurese de fijar la
hora de forma correcta. Si la hora no es correcta, puede ajustarla de la manera siguiente:

Después de levantar el estado de bloqueo, presione los botones y & ylaluz “&° se
encendera. Después presione los botones o y &b y el valor de la hora parpadeara. Presione o 0
o para cambiar el valor de la hora. Presione O de nuevo, y & y el valor de los minutos
van a parpadear. Presione O (V] para cambiar el valor de los minutos. Presione o y sonara

un pitido de confirmacién dando fin al ajuste. Presione o para salir y regresar al estado de
servicio.

Los parametros de regeneraciéon han sido configurados con. parametros predeterminados
cuando la valvula de control deja la fabrica o se ajustan durante la instalacién inicial.
Generalmente, no hay necesidad de reiniciar.

3. Aplicaciones

3.1. Diagrama de flujo del suavizador

B V.8 ™\ De izg. ader., de arriba
/ Sarvice Status N De izq. a der. de arriba / Backwash Status \ a abajo
a abajo »
| Estado de retrolavado
Contro) Vaive Estado de setvicio; Coutro] Valve
. Valvula de control
it \éalvul;ﬂdzcoptrol . Conector de Linea de
s irme Line onector de'Lineade Salmuera
SRATL Somndee Salmuera A. Entrada
A. Entrada B. Salida
B\ Sallda_ C. Drenaje
L. e C. Drenaje L0
Inicio i Hi
| I
\%/
4
f h |
De izq. ader., de arriba Brine & Slow Rinsa Status | Deizq. ader., de arriba a
Fast Rinse Stans \ a abajo - abajo
Estado de Enjuague Brine Draw Sates 2 Estado de Salmueray
Répido Coxrol Vslve Enjuague Lento
| Cooucl Nalve
Valvulade control Estado de Succion de
Conector de Linea de Ry Salmuera
Salmuera Comoriat =
A. Entrada = Valvula de control
B. Salida |
C. Drenaje De izq. ader., de arriba | gg{:ﬁfé‘:;de Lineade
a abajo 0 A. Entrada
Estado de Relleno de E gahda
7 Bitas BaAIS: Salmuera - Drenaje
rine R tatus
Show Rinte Staus f
Valvula de control S Estado de Enjuague Lento
Conector de Linea de Vélvula d |
S Salmuera alvula de contro!
A. Entrada P
B. Salida Conector de Linea de
ida BrieLims  ‘opu Salmuera
C. Drenaje Connecter T
Reine Line A. Entrada
Comnector B. Salida
- C. Drenaje
+
i |
, A
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3.2. La Funcién y Conexion de la Tarjeta de PC

Abra la cubierta frontal de la valvula de control para ver la tarjeta de control
principal y el puerto de conexiones tal como se muestra en la siguiente figura:

Dibujo parte de arriba:
2: Tipo Tiempo Medidor/Tiempo
ENCENDIDO: Tipo Medidor Interruptor de Conversiéon I

Modelo, Interruptor de conversion 1: F75 ENCENDIDO F74 Conector de Tarjeta de Ubicacion — Conector DC 24V — Conector de motor

2: Time e M . Model‘Conversion 1:F75
ON: Meter Type Coicter/Tige, Switch

ONF74
—— i D M
Dibujo lado izquierdo nonector
Conector del Medidor de Flujo :
Conector do Ercramieno ! RS
Conector de Enclavamiento CN8 lock
onoector =
CN7 Prggure Relief
Interlock \ nnoctor
onpec
CN&
Dibujo lado derecho
Conector de Descarga de Presion
INC
CcOM
éN}—(':OErSDIVD%?jI:?Errarup(or de Conversion = . - - INO
: Day/H = Remote Handing 51, Output
ORB:IY Convcrzlonogrwmh e Connector =~ Connecior
| Conector de Manejo Remoto — Conector de Salida de Sefial
Funciones de la tarjeta de PC:
Funcién Aplicacion Explicacion
Vélvula Si el sistema no requiere agua dura para fluir
Conector de solenoide de desde la salida o si hay control de nivel de liquido
salida en el tanque de agua.

salida de senal

b-01 Aumento de presidn para regeneracion o lavado.

Use el control de nivel de liquido para regular la
bomba de entrada, asegurandose de que haya
agua en el tanque.

Bomba de entrada

Conector de Valvula solenoide de | Usado cuando la presion de entrada es alta, cierre

salida de senal
b-02

entrada o bomba de entrada

la entrada de agua cuando la valvula gira para
proteger el motor.

Conector de
descarga de
presién

Controle el bypass de
entrada para liberar presion

Cuando la vélvula esta girando, el conector de
descarga de presion se abre para impedir que la
presion se incremente rapidamente.

Conector de
enclavamiento

Asegurese de que haya solo
una valvula de control en
regeneracion a la vez en el
sistema.

Usado en el pre-tratamiento de OlI, el agua es
suministrada de forma simultanea, pero se
regenera a la vez. También se usa en equipo de
intercambio de iones de segundo grado, etc.

Conector de
manejo remoto

La sefial activa el control
para cambiar al siguiente
ciclo.

Se usa para los sistemas de inspeccion en
linea, conexiones de PC y para la valvula de
control automatico o remoto.
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A. Conector de Salida de Sefial

1) Valvula Solenoide de Control (Conjunto b-01)

1. La valvula solenoide de la salida controla el nivel de agua en el tanque de salmuera.

Instrucciones: si el sistema requiere que no haya flujo de agua dura desde la salida en el ciclo de
regeneracion (Principalmente para que no fluya agua dura cuando la valvula esta conmutando o cuando la
valvula esta en las posiciones de retrolavado o de succiéon de salmuera), se podria instalar una valvula
solenoide en la salida; para saber sobre el cableado consulte la Figura 3-1.

Interruptor del nivel
de liquido

Level
Switch

Vélvula solenoide

Conector de salida COM

de sefial

L
AC220V

N L (Conecte ala
Tanaue de agua ACZI0V carcasa de
(Conncet to Control ~ proteccion de
Protection Case) control)

Figure3-1 Wring of Solenoid Valve on Outlet
Figura 3-1. Cableado de la Véalvula Solenoide en la Salida

Funcién:

Cuando la valvula esta en el estado de servicio, si le falta agua al tanque de agua suave, la
vélvula solenoide se abre para suministrar agua suave, pero si el tanque de agua tiene suficiente
agua, la valvula solenoide se cierra’y no se suministra agua suave.

Cuando la valvula se encuentra en el-estado de retrolavado, no hay salida de sefial. Por lo
tanto, se cierra la valvula solenoide y no fluye agua dentro del tanque de agua suave.

2. Vélvula solenoide en la entrada‘(Conjunto b-02)

Instrucciones: cuando hay exceso de presion de entrada (0.6MPa~87psi), instale una véalvula
solenoide en la entrada. El modo de control es b-02. La presion se alivia cuando la valvula
conmuta para impedir el dafo; para saber sobre el cableado, consulte la Figura 3-2. Como se
muestra en.la Figura 3-3, también se puede usar el puerto de descarga de presion para

trabajar.
| Vaélvula de control |

Valvula de control =
Conector de salida de sefial Control Valve Entrada de agua Control Valve

Entrada de agua . S
Salida de agua \,
wanaln]exl\_ — o G| Water Outet Water Inlet :L b
W 4 = - igmlOutmeonnectu:'/" = _ Conector de salida de sefial
- L & LD N/C Solenoid | NOGOM
‘NIC Solenoid Valve N 8 m(mw T1 Valve ’
<P Case) Valvula
Valvula Selenoide N/C N samarmxassie (7 Solenoide NIC
Ll (Conecte ala Carcasade AT L
Proteccién de Control) ;NACM\'
Figure 3-2 Wiring of Solenoid Valve on Inlet Figure3-3 Wiring of Pressure Relief Port
Figura 3-2 Cableado de la Valvula Solenoide en la Entrada Figura 3-3 Cableado del Puerto de Descarga de Presion

Instrucciones:
Cuando la presion de entrada es alta, instale una vélvula solenoide en la entrada para

garantizar que la valvula pueda conmutar de forma adecuada. Cuando la vélvula esté en
17
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posicién de Servicio, Retrolavado, Salmuera y Enjuague Rapido, Relleno de Salmuera y
Enjuague Répido, la valvula solenoide se abre. Cuando la valvula conmuta entre ciclos, la
valvula solenoide se cierra, garantizando asi que no fluya agua a la vélvula para protegerla del
dafo durante la transicion.

Esto puede impedir que el agua se descargue o que ocurra un golpe de ariete.

Use los cables de enclavamiento para conectar en cadena las valvulas en paralelo o serie,
en el mismo sistema que sea adecuado para el sistema de pre-tratamiento de Ol o para el
Sistema Na* de segundo grado. Para revisar el cableado vea la Figura 3-4:

Valvel | dock  VAIVE2 ek Valve3
Signsl Output Cable [] cable [l | wats
e 5 1)) (@] (1G]] yus
P = ;QF J__[; U7 [l —
{ " cou] NE oM | NG | cou L 5 (Comectio
| S Control
& Prote
N gcmCm)

Figure 3-4 Wiring of Solenoid Vale in Inlet

Figura (deizq. a der., de arriba a abajo):

Agua de entrada — Conector de Salida de Sefial — Valvula 1 — Cable de Enclavamiento — Valvula 2 — Cable de Enclavamiento —Valvula 3 — Salida de Agua — (Conecte a la
Carcasa de Proteccion de Control)

Figura 3-4 Cableado de la Valvula Solenoide en |la Entrada

2) El Controlador de Nivel de Liquido Regula la Bomba de Entrada (motor bifasico)
(Conjunto b-01)

Instrucciones: para un sistema que usa un pozo-ortanque medio que provee agua, tanto el
controlador de nivel de liquido como la valvula, al misme tiempo, controlan la apertura o cierre
de la bomba. Para informacion sobre el cableado, vea la Figura 3-5:

Control
Si; Qutput Va_lvo
I

‘onrector

4

(S R

Co;
Protection Clase)

Figure 3-5 Wiring of Liquid Level Controller Controlling Inlet Pump

Figura:

(de izq. a dergyde arriba a abajo)

Conector de salida de sefial = Valvula de control
Tanque de agua — Interruptor de nivel de liquido
Interruptor de nivel de liquido

Pozo - (Conecte a la Carcasa de Proteccion de Control)

Figura 8-5 Cableado del Controlador de Nivel de Liquido que regula la Bomba de Entrada

Funcién:

Cuando la valvula esta en servicio, si le falta agua al tanque de agua, esto arranca la bomba, pero
si el tanque tiene suficiente agua, se cierra el interruptor del controlador de nivel de liquido, asi que
la bomba no estard en funcionamiento.

Cuando la valvula estd en regeneracion, la entrada siempre tiene agua, sin importar la(s)
condicion(es) del tanque de agua. La valvula no pasa agua a través de la salida en el ciclo de
regeneracion, asegurando que el agua no se drene hacia el tanque de salmuera.
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3) El Interruptor de Nivel de Ligquido del Tanque de Agua Controla la Bomba de Entrada
(Trifasico) (Conjunto b-01)

Figure3-6Wiring of Liquid Level Switch in Water Tank Controls 380V Inlet Pump

Figura (de izq. ader., de arriba a abajo) :

Conector de salida de sefial — Valvula de Control
Bomba - Tanque de Agua — Interruptor de Nivel de Liquido
Interruptor de Nivel de Liquido — (Conecte a la Carcasa de Proteccién de Control)

Pozo
Figura 3-6 Cableado del Interruptor de Nivel de Liquido en el Tanque de Agua Controla la Bomba de Entrada d

&

&
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4) Bomba de Refuerzo de Entrada de Control (Conjunto b-01 6 b-02)

Instrucciones:

Si la presién de agua de entrada es menor de (0.2MPa~29psi), lo que hace dificil la
succion, se sugiere instalar una bomba auxiliar en la entrada. Modo de control b-01. Cuando el
sistema esta en regeneracion, la bomba auxiliar se abre; para saber sobre el cableado,
consulte la Figura 3-7. Si la corriente de la bomba auxiliar es superior a los 5A, el sistema debe
tener un contactor instalado. Para saber sobre el cableado, consulte la siguiente Figura 3-8.

| Bomba de 220V de C.A. |

| Contactor de 20V de C.A. |

220V AC. Pump

20VA.C.

( M\|
~ Contactor

Bomba de 220V
de C.A.

* AC220V* S ¥ e
Figure 3-7Wiring of Booster Pump on Inlet Figure 3-8 Wiring of Booster Pump on Inlet

| Figura 3-7 Cableado de la Bomba Auxiliar en la Entrada | | Figura 3-8 Cableado de la Bomba Auxiliar en la Entrada |

B. Enclavamiento

Instrucciones:

En un sistema de tratamiento de agua en paralelo, asegurese de que sé6lo haya una vélvula
en regeneracion o en el ciclo de lavado y que las valvulas (n-1) estén en servicio, lo que
significa que la funcion provee agua de manera simultdnea y que se da la regeneracion de
forma individual; para saber sobre el cableado, consulte la Figura 3-9.

Interlock Cable Interlock Cable Plug Cable in Socket
of Same Color

Figure 3-9 Network System Wiring with Interlock Cable

Traduccion Figura 3-9

Parte de arriba (de izq. a der.): cable de enclavamiento — cable de enclavamiento — conecte el cable en el enchufe del mismo color
Figura 3-9 Cableado del Sistema de Red con el Cable de Enclavamiento

Nota: Use el cable de enclavamiento para conectar el CN8 al CN7 en la siguiente valvula del bucle.
En un sistema con muchas valvulas, si el cable de enclavamiento esta desconectado,
el sistema se dividira en dos sistemas individuales.
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C. Salida de Descarga de Presion

La valvula cortara el agua de alimentacion a la linea de drenaje cuando haya un cambio en los ciclos de
regeneracion. En algunos sistemas de tratamiento de agua; por ejemplo: Pozo Profundo, se instalé una bomba
auxiliar en la entrada para aumentar la presion de alimentacion de agua del sistema. Este corte impedira que
la presién de la entrada se incremente demasiado rapido, protegiendo asi la valvula. La salida de descarga de
presion puede usarse para evitar este problema. Para saber sobre el cableado, consulte la Figura 3-10.

1 Connect to Sewer

%= 1
Solenoid Valve y— Control Valve
I \ - 4

Tnlet T‘

Pressure Relief | ¢
Output Connector

Figure 3-10 Wiring of Pressure Relief Output Figure 3-11 Wiring of Remote Input

Figura 3-11 (de izg. A der.;de arriba a abajo)
Figura 3-10 (de izq. A der., de arriba a abajo)

) Conecte'a la tierra externa
Conecte al Drenaje

Valvula Solenoide - Valvula de Control (Séfial de control externa)

Entrada —Salida

Conector de Salida de Descarga de Presion Conecte al Controlador Externo

220V de CA

(Conecte ala Carcasa de Proteccion de Control) Figura 3-11 Cableado de la Entrada Remota

Figura 3-10 Cableado de la Salida de Descarga de Presion

D. Conector de Manejo Remoto

El medidor de TDS en linea puede monitorear el agua tratada mejor que un medidor de flujo o un PLC
gue controla el tiempo de regeneracién. Cuando ocurre en el controlador un cierre de contacto de los
instrumentos arriba mencionados, comienza la regeneracién. Para saber sobre el cableado, consulte la Figura
3-11:

E. Sistema de Enclavamiento
Para 2 o mas valvulas que estan interconectadas, conectadas en un solo sistema, y cuando

todas las valvulas estan en servicio pero regeneran de forma individual. Para saber sobre el
cableado, vea la Figura 3-12.

Valvula tipo medidor

—
1 Cutlet
Cablc - Meter Type Valve
Salida | [
Cable de Interlock 1# Outlet
Enclava- Cable »
miento Cable de Salida
Enclava- #1
Salida miento
1) Valvula Tipo Reloj Checador
Outlet | |
Timo 350‘(
Type ve
Interlock =5
Cable l ]
2# Outlet
| Cablede
Enclava- :
miento Entrada Salida
#2
\ Inlet
Inlet | Onutlet
Entrada Salida DC5-12V
Figura 3-12 Sistema de enclavamiento Figura 3-13 Sistema en serie

Figure 3-12 Interlock system Figure 3-13 Series system
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F. Sistema en Serie

Este es un sistema de dos o mas valvulas, todas en servicio, con un medidor de flujo para
todo el sistema. Para la valvula de tiempo, el tiempo de regeneracion debe ser configurado y
ajustado al Maximo; para una valvula de volumen, enchufe su conector de salida de sefial con
el conector de manejo remoto de la vélvula de tiempo. Esto proporciona una funciéon .que
suministra agua al mismo tiempo que regenera. Para saber sobre el cableado, consulte la
Figura 3-13:

3.3. Configuracién del Sistemay Curva de Velocidad de Flujo

A. Configuracion de Producto

La valvula suavizadora para la configuracién de lecho flotante con tanque, volumen de
resina, tanque de salmuera y modelo del inyector.

Tamafio del El Consumo-Minimo de
Tamairio del Volumen de Velocidad T Sal para la Modelo del
, : 3 . anque de .
tanque (in & resina (ft° & de Flujo Regeneracion (Ib: & kg) Inyector
mm) L) (m¥h) Salmuera
(in & mm)
19.697/500x 29.13"/740%
70.877/1800 7.06/200 5.0 50 920"/1275 66.14/30.00 7401
23.637/600x 29.137[740x%
20.87"/1800 10.60/300 7.0 50 2071275 99.21/45.00 7403
29.537/750x% 33.877/840x
20.877/1800 15.90/450 11.0 52 567/1335 148.81/67.50 7404

Atencion: El calculo de la velocidad de flujo se basa en la velocidad lineal de 25m / hr.;
el consumo minimo de sal para el célculo de la regeneracion se basa en un consumo de
sal de 150g / L (Resina).

B. Caracteristica de la Velocidad de Flujo

1) Curva de Presion-Velocidad de flujo

psi_bar
511 35 ) - 1
Velocidad de flujo de retrolavado-Kv=4.24 |
43.8 3.0 Ay
A s "
@) (b"//
o &/ e
o 385, 25 PO 4 pS]
o - T T <
= A& / *
o 2/ a8
D 292 2.0 oy 4\0
© (E\o Y 4 & /
o - &/ o
® & K
0 Y 2015f . A db/
O (=] ‘éo/ d 66\/
= e) © . . —

> A /I Velocidad de flujo de servicio-Kv= 6.5

14.8 = > ]

46 1.0 - =

/
7.3 0.5 - ~

10.0
440

11.0
484

12.0
528

13.0
572

mYhi30 40 50 60 70 80 90
USgal/min132 176 220 264 308 352 396

Flow Rate

o

Velocidad de flujo
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2) Tabla de Parametros del Inyector

Presién de Entrada Tasa de succion (Gal/m & L/m)

. 7401 7402 7403 7404
psi & MPa Cafe Rosa Amarillo Azul
21.76/0.15 2.80/10.61 3.66/13.86 4.25/16.08 6.61/25.02
29.01/0.20 3.43/13.00 4.39/16.60 5.10/19.32 7.:76/29.37
36.26/0.25 3.82/14.47 4.80/18.17 5.63/21.30 8.69/32.91
43.51/0.30 4.23/16.00 5.28/20.00 6.18/23.40 9.56/36.20
50.76/0.35 4.56/17.28 5.72/21.64 6.65/25.19 10.23/38.73
58.02/0.40 4.90/18.55 6.16/23.33 7.13/26.98 10.94/41.43

3) Configuracion del Inyector Estandar y Control de Flujo de la Linea de Drenaje

Tasa de

Enjuague

Relleno

Retrolavado

Diametro | Modelo |Colordel | syccion | Lento de C[?e\iigfd / Enjuague
del tanque| 0! |invector Salmuera | ge Hoyos | Rapido
In & mm y Gal/m& Gal/m & Gal/m & Gal/m &
L/m L/m L/m L/m
19.697/500 7401 Café | 4.23/16.0 | 2.79/10.56 6.08/23 #1 12.23/46.3
21.657/550 7402 Rosa (| 5.28/20.0 | 3.67/13.88 | 7.45/28.2 #2 17.70/67
23.627/600 7403 | Amarillo [16.18/23.4 | 4.16/15.75 | 8.69/32.9 #3 18.76/71
29.53"/750 7404 Azul 9.56/36.2 | 6.39/24.17 | 13.34/50.5 #4 19.81/75

Atencion: los datos mencionados arriba para la configuracion del producto y las caracteristicas
pertinentes son solo’ para referencia. Cuando esto se pone en practica, los resultados se
sujetan a diferentes requisitos de dureza y aplicacion del agua cruda.

3.4. Establecimiento de ParAmetros

1 _Tiempo de Servicio T1
Capacidad de tratamiento de agua:

Q:VRXK+YD (m3)
‘ L Dureza del agua de entrada (mmol/L)

Factor de Cambio (mmol/L) 400~1000. Regeneracion de
Flujo Descendente, toma de 400~750. Regeneraciéon de
Flujo Ascendente, toma de 450~1000. Si la dureza del
agua de entrada es superior, el factor es mas pequefio.

Volumen de resina (m?3)
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Por horas: T1=Q+Qn (Hora)

‘ I Capacidad de tratamiento de agua por hora (m3/h)
Capacidad de tratamiento de agua (m?®)

Por dias: T1=Q+Qqu (Dia)

— Capacidad de tratamiento de agua por dia (m3/d)
Capacidad de tratamiento de agua (m?3)

2. Tiempo de Retrolavado T2

Esta sujeto a la turbidez del agua de entrada. Generalmente, se sugiere que se fije.a 10~15 minutos.
Entre més alta sea la turbidez, mas largo serd el tiempo de retrolavado que puede fijarse; sin
embargo, si la turbidez es mayor a 5 FTU, seria mejor instalar unfiltro antes del intercambiador.

3. Tiempo de Salmuera y Enjuague Lento T3
T3= (40~50) x Hg (min.)
Generalmente, T3=45Hg (Min.)
En esta formula, Hg es la altura de la resina en el tangue de intercambio (m.)

4, Tiempo de Relleno de Salmuera T4

Regeneracion de flujo descendente : T4=0:45xVg+Velocidad de relleno de salmuera (min.)

Regeneracion de flujo ascendente : T4=0.34xVg+Velocidad de relleno de salmuera (min.)
En esta formula, Vg Volumen de resina (m?)

La velocidad de relleno de salmuera se relaciona con la presion de agua de entrada. Se
sugiere que se incrementen entre 1~2-minutos del tiempo de relleno de salmuera calculado
para asegurarse de que haya suficiente agua en el tanque. (La condiciéon es que haya un
controlador de palanca instalado en el'tanque de salmuera).

5. Tiempo de Enjuague Rapido T5

T5=12%xHg (Min.)

Generalmente, el.agua para enjuague rapido es de 3~6 veces el volumen de la resina.
Se sugiere que se fije a entre 10~16 minutos, pero esté sujeta al agua de salida para cumplir
con el requisito.

6. Factor de Intercambio
Factor de Intercambio=E / (kx1000)

En esta formula, E—— la capacidad de intercambio de trabajo de la resina (mmol/m3),
se relaciona conla calidad de la resina. La regeneracion de flujo descendente, toma
800~900. La regeneracion de flujo ascendente toma 900~1200.

K——Factor de seguridad, siempre toma de 1.2~2. Esto se relaciona a la dureza del agua de
entrada: entre mas alta es la dureza, mayor es la K.

7. Tiempo de Regeneracion
El ciclo entero de regeneracion es de aproximadamente dos horas. Por favor intente
establecer el tiempo de regeneracién cuando no necesite agua de acuerdo a la situacion real.
El calculo de parametros para cada paso es solo para referencia, el tiempo real sera
determinado/ajustado por el proveedor del suavizador de agua. Este procedimiento de calculo
del suavizador es so6lo para aplicacion industrial; no es adecuado para suavizadores
pequefios en aplicaciones residenciales.
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3.5. Consultay Ajuste de Parametros
3.5.1. Consulta de Parametros

Cuando la luz (5 estd encendida, presione y sostengso y (4] por 5 segundos para levantar el
estado de bloqueo del boton; después presione o y se encenderd, ingrese al modo de

visualizacion del programa; presione 00 para ver cada valor de acuerdo al siguiente proceso.
(Presione @ para salir y regresar al estado de servicio).

—

o _O’Regmaauomo Sgg'ice o

Aeq Ag

©
o
22
i
[
(<3

i
il

Ae(] yo ouuy,

g:
t,

odAL, 339
I3

(S

z
i
©
©

DIPL]
B PR

©
i
°

Dibujo (de izq. a der, de arriba a abajo)

Por dia — Tiempo de Regeneracién — Dias de Servicio

Tipo de Medidor — Hora del Dia — A-01 Medidor Retardado — Tiempo déiRegeneracion — Capacidad de Tratamiento de Agua — Tiempo de Retrolavado — Tiempo de Salmuera y Enjuague Lento —
Tiempo de Relleno de Salmuera — Tiempo de Enjuague Rapido< Tiempo de Retrolavado del Intervalo

A-02 Medidor Inmediato

A-03 Medidor inteligente de retransmision — Tiempo dé Regeneracion
A-04 Medidor Inteligente Inmediato — Volumen de Resina ~ Dureza de Factor de Intercambio — Hora del Dia -Modo de Control de Salida b-01

3.5.2. Ajuste de Parametros
En el modo de visualizacién del programa, presione Oe ingrese al modo de ajuste de
programa. Presione 0 o] (v para ajustar el valor.
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3.5.3. Los Pasos del Ajuste de Parametros

Elementos

Pasos del proceso

Simbolo

Hora del dia

Cuando la hora del dia “08:30” parpadea continuamente; éste es
un recordador de reinicio;
1. Presione O para ingresar al modo de visualizacion del

“,n

programa; tanto % como el simbolo @ se encenderan;
parpadea. Presione o , tanto € como el valor de la hora
parpadearan, use 040 para ajustar el valor de la hora;

2. Presione @ de nuevo, tanto & como el valor de la hora
parpadean, use 0s0 para ajustar el valor del minuto;

3. Presione © y un pitido de confirmacion sonard, después
termine el ajuste y presione = para regresar.

Modo de
control

1. En el estado de visualizacion del modo de control, presione o

e ingrese al modo de ajuste del programa, los valores & y 01
parpadearan;

2. Presione @ 6 @, ajuste el valor para que sea el del modo

de control de A-01, A-02, A-03 6 A-04

3. Presione © y sonara un pitido de confirmacion, después termine
el ajuste y presione & para regresar.

Tiempo de
Regeneracién

1. En el estado de visualizacion del tiempo de
regeneracion, presione Oe ingrese al modo de ajuste del
programa. & y 02 parpadearan; Presione @ 6 @ para ajustar
el valor de la hora;

2. Presione © de nuevo, & y 00 parpadearan, presione 0 0
para ajustar el valor.del minuto;

3. Presione & y'sonara un pitido de confirmacion; después
termine el ajusgte, presione = para regresar.

]

arin

R  N

Capacidad de
tratamiento de
agua

1. En el estado de Vvisualizacion de la capacidad de

tratamiento de agua, se muestra Z y 80.00.

Presione © e ingrese al modo de ajuste del programa. Presione
& y el valor de 80.00 va a parpadear;

2. Presione @ 6 ©@ para ajustar el valor de la capacidad de
tratamiento de agua (m?3);

3. Presione y sonara un pitido de confirmacion, después
termine el ajuste y presione o para regresar.

(21

R

23
Dt

Volumen de
resina

1. En el estado de visualizacién del volumen de resina, se muestra
el siguiente valor: 100 L. Presione Oe ingrese al modo de
ajuste del programa. & y un valor de 50 parpadearan;

2. Presione @6 @ para ajustar el valor del volumen (L);

3. Presione O y sonard un pitido de confirmacion; después
termine el ajuste y presione para regresar.

-

>
o3

-
L3
9
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1. En el estado de visualizacion de la dureza del agua de

alimentacién, se muestra yd1.2. Presione O e ingrese al modo Sadie
ggulzzzdaedel de ajus_te del programa. & y un valor de 1.2 parpadearan; -
alimentacion | 2- Presione © 60 para ajustar el valor; s
3. Presione y sonara un pitido de confirmacién; después
termine el ajuste y presione o para regresatr.
1. En el estado de visualizacion del factor de intercambio, se
Factor de : muestra AL.55. Presione © e ingrese al modo de ajuste del Sl %
Intercambio N )
programa. y 55 van a parpadear;
2. Presione @ 6@ para ajustar el valor de factor de i
intercambio;
3. Presione O y sonara un pitido de confirmacién, después
termine el ajuste y presione o para regresar.
Tiempo de 1. En el estado de visualizacién del tiempo de retrolavado, se ¥~ 18
retrolavado muestra 1t y 2-10. Presione O ingrese al modo de ajuste - o
del programa. & y 10 parpadearan; &
2. Presione @ 6 @ para ajustar el tiempo de retrolavado;
3. Presione y sonara un pitido de confirmacion; después
termine el ajuste, y presione & para regresar.
_ 1. En el estado de visualizacion del tiempo de Salmuera
'glelmpo de Enjuague Lento, se mostrara & y 3-60:00 parpadeara. 250
Eﬁjum;geur: Y Presione O e ingrese’el modo de ajuste del programa. Presione oY .
Lento & y un valor de 60 va a parpadear ; Presione o A" para 23
modificar el tiempo en minutos.de'Salmuera y Enjuague Lento; y
para modificar el tiempo en‘segundos de Salmuera y Enjuague
Lento;
2. Presione O y sonara un pitido de confirmacion; después
termine el ajuste y presione o para regresar.
1. En el estado de visualizacién del tiempo de enjuague rapido, P T
Tiempo de se muestra &b y 5-10:00. Presione e ingrese al modo de 2 "’,:,
Enjuague ajuste del programa. Presione & y parpadeara un valor de 10; i =
Réapido 2. Presione @ y @ para modificar el tiempo en minutos de
enjuague rapido;
3. Presione y sonara un pitido de confirmacion; después
termine el ajuste y presione para regresar.
1. En el estado de visualizacion del tiempo de relleno de
salmuera, se muestra =S| y 4-05:00. Presione e ingrese al v.ne
Tiempo de modo de ajuste del programa. Presione & y el valor de 05 : L;U‘ '
Relleno de parpadeara. 5
Salmuera Presione @ y (v para modificar el tiempo en minutos del relleno

de salmuera; para modificar por segunda vez el relleno de
salmuera;

2. Presione O y sonara un pitido de confirmacion; después
termine el ajuste y presione (=) para regresatr.
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1. En el estado de visualizacion de dias de regeneracion del
intervalo maximo, se muestra H-30. Presione o

Dias de e ingrese al w3
Regeneracion modo de ajuste del programa. Presione %y el valor de 30 Sl
deJ Intervalo parpadeara; o
Maximo 2. Presione @ 6@ para ajustar los dias de regeneracion del -
intervalo;
3. Presione © y sonara un pitido de confirmacién; después termine
al ajuste y presione @ para regresar.
1. En el estado de visualizacion del modo de salida de sefial, se
muestra b-01. Presione O e ingrese al modo de ajuste del [
Modo de programa. & vy 01 parpadearan;
222‘;? de 2. Presione @ 6 @ para ajustar el b-02; %

3. Presione © y sonara un pitido de confirmacion. Después
termine el ajuste y presione (= para regresar.

Por ejemplo, el tiempo de enjuague rapido del suavizador es de. 12 minutos. Después de la
regeneracion, los cloruros en el agua de salida son siempre mas altos que lo normal,
indicando que no hay suficiente tiempo para el enjuague rapido. Si desea aumentar el tiempo
de enjuague rapido, los pasos de la modificacion serian los siguientes:

1. Presione y sostenga® y€) para levantar el estado de bloqueo del botén ((5 luz apagada);
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2. Presione @ , y\% se encenderg;

3. Presione (4] o] (v continuamente hasta que % se encienda. Después, el area
digital muestra: 4-12M;

4. Presione O después €& y el valor de 12 parpadearan;

5. Presione (4] continuamente hasta que el 12 cambie al5;

6. Presione O, y habr& un pitido de confirmacién y la figura dejara de parpadear; el
programa volvera al estado de ajuste.

7. Si quiere ajustar otros parametros, puede repetir los pasos del 2 al 5; si no es asi,

presione o y quitelo del estado de consulta, el Display mostrara el estado de servicio
actual.

3.6. Ejecucion de Prueba

Después de instalar la valvula de control en el tanque de resina con los tubos conectados
y configurar los pardmetros pertinentes para el sistema, por favor lleve a cabo la ejecucién de
la prueba de la manera siguiente:

A. Cierre las valvulas de entrada B & C, y abra la valvula-de derivacion A. Después de
la limpieza de materiales extrafios del tubo, cierre la vélvula de derivacion A (como lo
muestra la Figura 1-4).

B. Llene el tanque de salmuera con la cantidad de agua planeada y ajuste la valvula de
retencién de aire. Después agregue sal sélida al tanque, disolviendo la sal tanto como sea
posible.

C. Encienda. Presione © y vaya a la_posicion de retrolavado; cuando la luz 7T esté
encendida (para el lecho flotante, cambie la valvula a Enjuague Rapido), abra lentamente la
valvula de entrada B a la posicion ¥4, haciendo que el agua fluya hacia el tanque de resina;
usted debe escuchar el sonido de la salida de aire del tubo de drenaje. Después de que
salga todo el aire del tubo,-abra la‘valvula de entrada B completamente para sacar el
material extrafio fuera del tanque de resina hasta que esté limpia el agua de salida. Tomara
de 8 a 10 minutos terminar todo el proceso, dependiendo de los medios.

D. Presione @ avanzando de la posicién del Retrolavado a la de Salmuera y Enjuague

Lento; cuando la duz B esti encendida, es un indicador de que la valvula entra al estado de
Salmuera‘y Enjuague Lento. La vélvula de retenciéon de aire se cierra cuando la véalvula de
control termina succionando salmuera; entonces comienza el enjuague lento. Proceso de
aproximadamente 60~65 minutos.

E. Presione @ para llegar a la posicion de enjuague rapido. La luz Y11 se enciende. Esto
toma aproximadamente entre 10~15 minutos. Retire un poco de agua de salida para la prueba:
si la dureza del agua alcanza el requisito deseado, y los cloros del agua son casi del mismo nivel
en comparacion con el agua de entrada, entonces vaya al siguiente paso.

F. Presione@ para ir a la posicion de Relleno de Salmuera. Cuando la luz =S
esta encendida, es un indicador de que el tanque de salmuera esta siendo rellenado con agua
hasta el nivel requerido. Esto toma aproximadamente de 5 a 6 minutos. Después agregue sal
sélida al tanque de salmuera.
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G. Presione @ , esto fuerza a la valvula de control a avanzar hasta el estado “En Servicio”, la
luz se enciende y la valvula empezard a correr.

Nota:

e Cuando la valvula de control entra al estado de regeneracion, todos los programas seran
finalizados de forma automatica de acuerdo al tiempo de ajuste. Si usted quiere gue alguno de

los pasos termine antes, presione @,

® Si la entrada de agua es demasiado rapida, se dafaran los medios del interior del
tanque. Cuando el flujo de agua es demasiado lento, surge un sonido de aire vacio desde

el tubo de drenaje.

® Después de cambiar la resina, vacie el aire que esté en la resina de acuerdo.al Paso C

arriba mostrado.

® En el proceso de ejecucion de prueba, asegurese de que no haya fugas en ningun ciclo.

e El tiempo de las posiciones de Retrolavado, Salmuera'y Enjuague Lento, Relleno de
Salmuera y Enjuague Réapido puede ser establecido y ejecutado de acuerdo al célculo
de la formula o a las sugerencias de los proveedores de la valvula de control.

3.7. Resolucion de problemas

A. Falla de la Valvula de Control

Problema

Causa

Correccion

1. El suavizador
falla al

A. Se ha.interrumpido el

mantenimiento eléctrico a la unidad.

B. Los ciclos de regeneracion se
configuraron de forma incorrecta.

A. Verifique la electricidad
permanentemente (Revise el fusible,
el conector, la cadena de traccion o
el interruptor).

regenerarse. C. El controlador es defectuoso. B. Reinicie los ciclos de regeneracion.
D. El motor no funciona. C. Reemplace el controlador.
D. Reemplace el motor.
2. El tiempo de A. La hora del dia no se configuré de | Revise el programa y reinicie la hora del

regeneracion no
es correcto.

forma correcta.
B. Apag6dn de mas de 3 dias.

dia.
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3. El suavizador
produce agua
dura.

A. La vélvula de derivacion esta abierta
o tiene fuga.

B. No hay sal en el tanque de
salmuera.

C. Inyector conectado.

D. Agua insuficiente fluyendo hacia

el tanque de salmuera.

E. Fuga en la junta térica del tubo
ascendente.

F.Fuga de la valvula interna.

G. Los ciclos de regeneracion no son
correctos.

H. Falta de resina.

I. Mala calidad del agua de

alimentacion o turbina bloqueada.

A. Cierre o repare la valvula de
derivacion.

B. Agregue sal al tanque de

salmuera y mantenga el nivel de sal

por encima del nivel de agua.

C. Cambie o limpie el inyector.

D. Revise el tiempo de relleno del
tanque de salmuera.

E. Asegurese de que el tubo

ascendente no tenga grietas<Revise

la junta térica y el piloto del tubo.

F. Cambie el cuerpo deda valvula.

G.Fije los ciclos de regeneracion
correctos en el programa.

H. Afiada resina al tanque de

minerales y revise si hay fugas de

resina.

|. Reduzca la turbidez de entrada,

limpie:o reemplace la turbina.

4. El suavizador

A. Presion de la linea demasiado baja.

B. La linea de salmuera esta
conectada.

C. Lalinea de salmuera tiene fuga.

D. El inyector esta conectado.

A. Aumente la presién de la linea.

B. Limpie la linea de salmuera.

C. Reemplace la linea de salmuera.
D. Limpie o reemplace el inyector.

E. Reemplace el cuerpo de la valvula.

ggci?sr?; E. Fuga de control interrio, F. Id_lrrgr?;:eel control de flujo de la linea de
salmuera. F.la Ilne;a de c_irenaje a Sl G.Seleccione el tamafio correcto

G. Las dimensiones.del inyector y del | | DLEC d

de DLFC no carresponden con el elinyectory el DLFC de

tamafio del sistema acuerdo a los requisitos de P32.

B g H. Reemplace la valvula de bola o el

H. Falla de la valvula de bola o del cable

cable.
5. La unidad A. Ajuste de sal inadecuado. A. Revise el uso de la sal y el ajuste de

usa demasiada
sal.

B. Exceso de agua en el tanque de
salmuera.

sal.
B. Ver el problema no.6.

6. Exceso de agua
en el tanque de
salmuera.

A/El ajuste del tiempo de relleno de
salmuera es demasiado largo.

B. Material extrafio en la linea de
salmuera.

C. Material extrafio en la valvula
de salmuera / control de flujo
de la linea de drenaje de las
conexiones.

D. No hay seguridad de

desbordamiento en el tanque de

salmuera / montaje flotante

E. La valvula de bola no cierra.

A. Reinicie el tiempo de relleno de
salmuera para que éste sea el
correcto.

B. Limpie la linea de salmuera.

C. Limpie la valvula de salmueray la
linea de salmuera.

D. Corte el suministro de agua y
reinstale el ensamble del flotador en
el tanque de salmuera.

E. Cierre o remplace la valvula de

bola o el cable.

7. Presion perdida o
hierro en el agua de
salida.

A. Hierro en el tubo de entrada.
B. Masa de hierro en el suavizador.
C. Lecho de resina sucio.

A. Limpie el tubo de entrada.

B. Limpie la valvula y afada el
quimico limpiador de resina, aumente
la frecuencia de
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C. Exceso de hierro en el agua cruda. | regeneracion.

D. Revise el retrolavado, succién de
salmuera y relleno del tanque de
salmuera. Aumente la frecuencia
del tiempo de regeneracion y
retrolavado.

E. Se requiere que se instale un
equipo de remocion de hierro
antes del sistema de suavizado.

A. Aire en el sistema de agua A. Revise que el sistema.de pozos
8. Pérdida de B. Cesto inferior distribuidor dafiado. | tenga una eliminacién‘adecuada de
mineral a través C. Control de flujo de la linea de aire.
de la linea de drenaje dimensionado de forma B. Reemplace el cesto inferior
drenaje. inadecuada. distribuidor.

C. Revise el indice adecuado de

drenaje.

A. Ubicacion de la falla en la escritura | A. Revise y conecte la escritura de
9. Control de de la sefial. la sefial de la ubicacion.
ciclos continuo. B. El controlador es defectuoso. B. Reemplace el controlador
C. Se ator6 material extrafio en la C. Retire el material extrafio.
rueda motriz. D. Revise la configuracion del programa
D. Los pasos del tiempo de yi reinicie.

regeneracion se ajustaron a cero.

A. Fuga de la valvula interna. A. Revise y repare el cuerpo de la
10. El drenaje B. Si hubo un apagon durante el ciclo | valvula o reemplacelo.
fluye de retrolavado. B. Ajuste la valvula a la posicion de
continuamente servicio o apague la valvula de

derivacion y reinicie.

A. Presion de\@gusgpuy Rajg o A. Aumente la presion de agua.
11. Salmuera no estable. o .
interrumpida o B. El invector-esti.conectado o B. Limpie o reemplace el inyector.
irregular eé defe)étuoso C. Revise y encuentre la razon.

' . : . D. Retire el material del tanque de
C. Aire en el tangque de resina. ,
. resina.
D.Material en-el tanque de

resina durante el retrolavado.

12. El agua fluye
desde la linea de

A.

Material extrafio en la valvula; la

valvula.no puede cerrarse
completamente.

A. Limpie el material extrafio del cuerpo

de la valvula.

drenaje o salmuera " | B..Agua dura mezclada en el cuerpo | B. Cambie el nlcleo de la valvula o el
despues de la de la valvula. anillo sellador.
regeneracion. C. La presion de agua es muy alta, lo | C. Reduzca la presién de agua o use el
que resulta en que la valvula no dispositivo de liberacién de presion.
esté en la posicion correcta. D. Reemplace la valvula de bola
D. Vélvula de bola o falla del cable. o0 el cable.
A. Material extrafio en el inyector o L .
13. Aguacon el inyector no funciona. A. Limpie y repare el inyector.
p B. Repare la valvula de salmuera o
sal en agua B. La valvula de salmuera no puede limpiela
rizada. C. ‘Eﬁ’%%?;;% de enjuague rapido es C. Amplie el tiempo de enjuague rapido.

demasiado corto.
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14. La
capacidad de la
unidad
disminuye.

A.

La unidad no puede regenerar 0

no regenera adecuadamente.

B.
C.
D.

mm

Lecho de resina sucio.

Ajuste incorrecto de la sal.
Ajuste incorrecto del
suavizador.

. Calidad reducida de agua cruda
. La turbina o el medidor de flujo

esta atorado(a).

A. Regenere de acuerdo a los

requisitos correctos de operacion.

B. Aumente la velocidad de flujo y el

tiempo de retrolavado, limpie o cambie

la resina.

C. Reajuste el tiempo de succién

de salmuera.

D. Pruebe el agua de salida,
recuente y reinicie los
pardmetros.

E. Regenere el sistema de forma
manual temporalmente;
después reinicie ‘el ciclo de
regeneracion.

F. Desmonte el medidor de flujo y

limpielo o reemplace la turbina.
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B. Falla del Controlador

Problema Causa Correccion

A. Falla del cableado del panel frontal. | A. Revise y reemplace el cableado:
1. Se muestran _ _ B R i |a tarieta d ol
todos los B. La tarjeta de control est4 averiada. - neemplace 1a tareta de control.
indicadores en el c ; dor dafiad C. Revise y reemplace el transformador.

anel frontal - Transformador danado. D. Revise y ajuste el servicio eléctrico.

P ' D. Servicio eléctrico inestable.

A. Falla del cableado del panel frontal. Revise y reemplace el cableado.
2. No hay B. Panel frontal dafiado Reemplace el panel frontal.
visualizacién en C. Tarjeta de control dafiada. . Reemplace la tarjeta de control.
el panel frontal. D. Electricidad interrumpida. . Revise la electricidad.

A. Falla del cableado de la tarjeta de Reemplace el cableado.

ubicacion.

Reemplace la tarjeta de ubicacion.

A.
B.
C
D
A.
: N . B.
3. E1 Parpadea B. Tarjeta de ubicacion dafiada. C. Révise y repare la pieza mecénica.
. p C. Fall_a provocada mecénicamente. D. Reemplace la tarjeta de control.
D. Tarjeta de control defectuosa. E. Reemplace el cableado.
E. Falla del cableado del motor. F. Reemplace elmotor 1.
F. Motor 1 dafado.
A. Falla del cableado de la tarjeta de' | A. Reemplace el cableado.
ubicacion. B. Reemplace la tarjeta de ubicacion.
4. E2 Parpadea B. Tarjeta de ubicacion da_r”lada. C. Revise y repare I(_s\ pieza mecanica.
: C. Falla provocada mecanicamente. D. Reemplace la tarjeta de control.
D. Tarjeta de control defectuosa. E. Reemplace el cableado.
E. Falla del cableado-del motor. F. Reemplace el motor 2.
F. Motor 2 dafiado.
6. E30E4 A. La tarjeta de control es defectuosa. | A. Reemplace la tarjeta de control.
Parpadean
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63610 Dibujo de exploracion
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63610 : Componentes del cuerpo de la valvula (configurada como filtro: retire los elementos no. 46 y no.47)

No.

No.

de Descripcion No. de Cantidad de Descripcion No. de Cantidad
ele- Pieza ele- Pieza
mento mento
1 Junta térica 48.9x2.62 | 8378071 | 1 25 Cubierta de polvo | 8005010 1
2 Junta térica 104.6X5.7 | 8378146 | 1 26 Tarjeta de Control | 6382027 1
3 | Conector 8458018 | 1 o7 | Cabledela 5511002 | 1
tarjeta de
ubicacién
Tornillo - Estrella - Cable del Panel
4 ST3.9X16 8909003 | 8 28 de 5512001 1
Visualizacion
Control de Flujo
5 de la Linea de 8468010 |1 29 P_anel _de q 6381003 1
Drenaje Visualizacion
6 Inyector 5468014 |1 30 Cubierta frontal 8300017 1
7 Junta torica 8371004 |1 31 Etiqueta 8865016 1
8 Cubierta, Inyector | 8315006 |1 32 Clip del cable 8126004 2
9 Tuerca hexagonal | 8940016 |1 33 Cable de energia | 5513001 1
10 Tubo 8457025 |1 34 Pin 8994009 1
Tornillo - Estrella - ~
11 ST2.9X9.5 8909008 | 3 35 Engrane pequefio | 8241008 1
12 Anillo sellador 8370016 4 1 36 Perno C4X12 8971001 1
13 Disco fijo 8469010/ |1 37 Motor 6158036 1
14 Disco movil 8459011 | 1 38 Tuerca hexagonal | 8940002 3
15 Anillo sellador 8370018 |1 39 Clip de linea 8126002 1
movil
. Tornillo - Estrella -
16 Eje 8258005 | 1 40 MAX20 8902007 1
17 er]‘;"if”r?cecl%n 8216006 | 1 41 | Tarjeta de conexion | 8152007 | 1
Junta térica Tornillo - Estrella -
18 50 92x3.53 8378110 |2 42 ST3.9X16 8909016 4
Junta torica Tornillo - Estrella -
19 117.6X3.55 8378133 |1 43 M4x12 8902005 1
: Tornillo - Estrella -
20 Tuerca de ajuste | 8092005 |1 44 MA4X36.5 8902012 4
21 | Tarjetad 6380015 |1 Cuerpo de la valvula, o> 0s2
arjeta de (ABS+GF10)
ubicacion 45 1
Tornillo - Estrella - Cuerpo de la valvula
e ST2.2X6.5 8909004 | 6 (PPO+GF10) 8022053
23 Engrane 5241004 |1 46 Medidor de flujo 5447003 1
Tornillo - Estrella -
24 ST4.8X19 8909018 |1 47 Cable de la sonda | 6386001 1
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Medidor de Flujo 5447003:

Componentes del medidor de flujo 5447003:

No. de No. de
ele- Descripcion No.de | Cantidad| | ele- Descripcion No. de Parte | Cantidad
mento Parte mento
1 Conector Animado 8947004 | 1 5 Junta térica 60X4 8378137 | 1
2 Anillo sellador 8371008 | 1 6 Turbina 5436005 |1
3 Conector 8458016 | 1 7 Rotador 8211003 |1
4 Conector fijo 8109006 | 1 8 Armazon del medidor | 8002702 | 1
de flujo
Conector de montaje lateral 5458002:
3\E
2
1
Componentes del conector de montaje lateral 5458002:
No. de No. de
cle- Descripcion No. de Parte. | Cantidad el Descripcion No.de Parte | Cantidad
1 Conector 8458037 1 3 Conjunto 8457017 |1
2 Junta térica 8378140 1 4 Extremo de yugo de | 8271003 |1
110X4.5 acero
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Declaraciéon de Garantia

GARANTIA LIMITADA

Como estd aqui descrito, Grupo Novem garantiza que sus productos estan libres de defectos de material y fabricacion
solamente, cuando son instalados, operados y mantenidos adecuadamente. Esta garantia estd sujeta a las excepciones aqui
descritas.

Grupo Novem garantiza al propietario original que los elementos descritos a continuacién, excluyendo pero sin limitar a
las partes usadas tales como, juntas toricas, juntas y sellos estaran libres de defectos de material y.fabricacion por el
periodo de tiempo especificado a continuacién desde la fecha de compra original.

Producto o Componente ‘ Periodo de garantia ‘
Valvulas de Control Cinco (5) afios

Cualquier otro componente Un (1) afio

Discos de Ceramica para Valvulas Durabilidad

Rotatorias

Cualquier parte usada para remplazo esta garantizada por el resto del periodo de la garantia original aplicable para la parte
desde la fecha de fabricacion, en la medida en que las partes sean colocadas por un instalador autorizado y capacitado.

La obligacion de Grupo Novem segln esta Garantia Limitada.es, a su eleccion, la de reparar o reemplazar cualquier
producto garantizado solamente. El trabajo de reparaciéon o reemplazo no se incluye como parte de esta garantia.

Esta garantia no aplica para los defectos reportados.fuera del periodo de garantia.

Esta garantia no aplica para los defectos causados por la instalacién, operacion, servicio, modificacion, reparacion o
mantenimiento (o falta de mantenimiento) del producto fuera de las recomendaciones. Esta garantia no aplica para defectos
causados por el dafo durante el envio, negligencia, uso indebido, modificacion, accidente, incumplimiento con los cédigos y
ordenanzas locales, agua caliente, agua congelada, sedimento, liquidos corrosivos, gases, quimicos, bacterias, animales, arena,
sal, inundacién, viento, incendio, instalaciones exteriores en las que el producto no estd razonablemente cubierto, uso
neumatico, desastres naturales, guerra; terrorismo o caso fortuito.

Grupo Novem no asume responsabilidad por-determinar los productos y equipo adecuados o por hacer la instalacién necesaria
para cumplir con los requisitosdel usuario del producto.




